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Une gamme élargie avec de nouveaux modeles de gants qui répond a tous les besoins pour le
travail et la sécurité. Seuls les meilleurs matériaux et méthodes de fabrication sont utilisés dans
’ la production de cette gamme étendue et hautement spécialisée.
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GUIDE DE PROTECTION DE LA MAIN
TROUVEZ LE BON GANT POUR LE TRAVAIL

Vous trouverez ci-dessous un guide des matériaux
utilisés et des facteurs de performance associés.
Cela aidera a la prise de décision pour assurer la
bonne protection de vos mains pour travailler en

sécurité.
TRICOTES SANS COUTURES TRICOTES ET ENDUITS GANTS TOUT ENDUITS
Trés respirants et ajustés pour une bonne Disponibles avec plusieurs types de Fabriqués par trempage d'une forme
dextérité. La doublure sans couture évite construction et de montages, coupés/ plastique ou céramique dans un bain
les irritations tout en offrant un confort cousus ou tricotés puis enduits. d'enduction simple ou double. La doublure
optimal. Imprégnations fines et résistantes pour tricot ou tissée soutient le composé
i garantir de bonne propriétés a l'abrasion. d'enduction et ajoute de la résistance.
Les procédés de coutures et d'enduction Performances chimiques et mécaniques
permettent la fabrication de gants fins pour optimisées selon les conditions d'expositions
des performances de dextérité et de tactilité aux risques observées.
optimales.
HPPE CUIR FENDU NYLON PARA-ARAMIDE COTON
Hautes propriétés Résistance a l'abrasion Extensible et élastique. Résistance a la coupe Thermostable; confort et
anti-coupures, confort et et durabilité. eta la chaleur respirabilité.
résistance a l'abrasion pour
de hautes performances.
UHWPE
Résistant aux coupures CUIR PLEINE FLEUR POLYESTER FIBRE DE VERRE ACRYLIQUE
de qualité supérieure, huda fe. soupie, oteo Re5|stlalnce mécanique et Résistance a la coupure Bonne isolation
exempt de fibres d'acier et ydrofuges durabilité. thermique / Froid
de verre
.
NITRILE - NEOPRENE NITRILE SABLE MICRO MOUSSE MOUSSE NITRILE PU
E:{’a"slye'“ng’gggye‘?:;’s"‘:“ e Caoutchouc synthétique a Adhérence sur surface NITRILE Adhérence sur pieces Bonne résistance a
mécanique; résistance chimique base de polychloroprene. humide et séche. Haute Haute dextérité avec humides ou séches. Uabrasion. Préhension
large (huiles, graisses,alcools, Bonne résistance aux résistance a l'abrasion. une sensibilité tactile séche
produits pétroliers...). Simple ou acides et base fortes. améliorée
double trempage.
" CAOUTCHOUC R TPR TPV TPE
EVE olymere synthétique a Thermo-propylen Rubber Thermo plastiques Elastomeéres thermo-
\ NATUREL [HEYE-A) base de chlorure de vynile. (cauu!choucr. Compact et vulcanisés. Résistance. plastiques. Dureté et
Bonne résistance a Uusure, Appelé aussi “vynile”. Bonne 90 Py
aux déchirures ainsi qu'a résistance aux acides, bases résistant resistances.
tous les produits solubles etalcools. Colt modéré.
dans l'eau et dilués. Simple ou double trempage.
e e UPPORTE
PERLE DROIT DENTELE Une doublure eot GANTELET
longée d
Optimiser la protection Longueur Style traditionnel,bord pmg?égr(ié:u sgr;;gsé. Longueur

supplémentaire qui
protége l'avant-bras du
ruissellement liquide

supplémentaire qui
protége ('avant-bras

amélioré pour
faciliter 'enfilage et

des liquides avec une
augmentation de la

Cette housse
absorbante offre

force de la manchette l'enlévement des gants un confort amélioré (10cm en plus)
pendant (utilisation et
ajoute de la résistance
et de la durabilité
au gant
POIGNET BORD MANCHETTE DE MANCHETTE GANTS NON SUPPORTES
COTE SECURITE ENFILABLE

Les moules sont plongés directement dans un matériau composeé,
ce qui donne a lutilisateur une dextérité maximale. Il existe

deux options, sans doublure ou bordée de coton ou de polyester
rayonne pour un confort amélioré

S'adapte solidement
aux gants en place

etempéche la saleté
d'entrer dans le gant

Fournit une protection
supplémentaire au
poignet (7 cm de
longueur)

Facile a enfiler, design
économique
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CHOISISSEZ VOTRE TAILLE DE GANTS

COMMENT MESURER :

Placez votre main droite sur le schéma J AUGE DU TR|COT " . NOM DU FABRICANT

avec la ligne entre votre pouce et Uindex. Ce symbole vous informe de la jauge utilisée pour tricoter les gants. |

La taille est indiquée sur la droite. DAOADTW\WLQT

0 U CE GANT EST
) . ) CONFORME
Mesurez la circonférence de votre main AuX NORMESE a REFERENCE

(paume) en utilisant un metre-ruban. Le " PORTWEST
tableau des tailles ci-dessus, en haut a EPAIS FIN . / . TAILLEDU
droite, explique quelle taille gant vous AN

conviendra le mieux.
MARQUAGE
ANSI/ISEA

TAILLES CONFORMES A LA NORME EN420

Taille de votre main 5 6 7 8 9 10 n 12 13
Circonférence de la paume (mm) 127mm 152mm 178mm 203mm 229mm 254mm 279mm 304mm 329mm
Longueur de la main (mm) 148mm 160mm 171mm 182mm 192mm 204mm 215mm 22Tmm 237mm
Longueur minimale du gant (pouces) 8 8% 9 9% 9%-10 10-10%- 10%-11 11%-12 12%
Taille du gant XXS /5 Xs/6 s/ M/8 L/9 XL/10 | XXL/1 3XL/12 4XL/13

5 6 7 8 9 10 11 12 13

Xxs|xs§ s § MY L JXLJ2XL]3XL]4XL
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NORMES EUROPEENNES DE PROTECTION DES MAINS

EN 1S0 21420:2020 - Gants de protection - Exigences générales et
méthodes d’essai (mise a jour de la norme EN 420:2003+A1:2009)

En vertu de la norme EN SO 21420, cette norme définit les exigences générales pour la conception et la
construction des gants, la taille, la dextérité, a transmission et ('absorption de la vapeur d'eau, les propriétés
électrostatiques (conformément & la norme EN16350:2014) et U'innocuité.

Le test d'innocuité comprend désormais le pH (entre 3,5 et 9,5), le chrome VI pour les produits en cuir (moins de

3mg/kg), la libération de n

ickel pour les composants métalliques, les colorants azoiques (moins de 30 mg/kg), le

diméthylformamide ou le DMFa dans les produits en polyuréthane (moins de plus de 1000mg/kg), Hydrocarbures
Poly Aromatiques ou HAP (moins de 1mg/kg). Les tests d'innocuité couvrent, le cas échéant, des éléments de
réglementation tels que REACH (Réglement (CE) n° 1907/2006) Annexe XVII.

Gants de protection

contre les risques mécaniques - EN388:2016+A1:2018

Ces derniéres années, les modifications apportées au processus de fabrication des gants de protection ont rendu

la méthode bien établie de

test de la protection des mains (EN388: 2003), et en particulier le test d'évaluation de

la protection contre les coupures, jugée inutilisable. Alors que l'ancien systeme de la norme EN388: 2003 et son

systéme de numérotation 1

EN388
2016

=

1341EP

-5 étaient faciles a comprendre, le développement de nouveaux matériaux résistant aux

coupures, associé a une volonté de l'industrie de fournir le plus haut niveau de protection
possible contre les coupures, a conduit a la méthode de test de la protection des mains
devait 8tre révisé.

(abrasion et coupe) et 2 nouveaux tests ont été inclus (résistance de la lame droite et
résistance aux chocs).

EN388: 2003 Les normes spécifient l'agression physique et mécanique causée par
l'abrasion, la coupe de lame, la déchirure et (a perforation. EN388: 2016 met a jour la
norme existante avec cette nouvelle méthode d'essai pour l'abrasion, la coupe de lame et
la résistance aux chocs. EN 1S0 13997: 1999 (test TDM) enregistre les résultats de coupes
en tant que valeur Newton - (a force de la lame sur le matériau des gants nécessaire pour
couper le matériau 20 mm. Les résultats sont représentés sur une échelle A-F.

EXIGENCES

Niveau de performance P

———o

b
N

S e )

\—————o

@ Reési aux chocs
Résistance aux chocs jusqu'a 5J.

NIVEAUX DE PERFORMANCE A - F

RESISTANCE A LA COUPE A LA LAME DROITE

(Test de coupe TDM) Mesure la charge moyenne pour atteindre linstant de
coupure

NIVEAUX DE PERFORMANCE 1-4
d : RESISTANCE A LA PERFORATION
La force nécessaire pour percer l'échantillon avec un poingon standard.

NIVEAUX DE PERFORMANCE 1-4
¢: RESISTANCE A LA DECHIRURE

Force maximale nécessaire pour déchirer ('échantillon.

NIVEAUX DE PERFORMANCE 1-5

: RESISTANCE A LA COUPURE: (Test de coupure de coupe)
lombre de cycles nécessaires pour couper 'échantillon a une vitesse constante.

NIVEAUX DE PERFORMANCE 1-4

EN407

13121

Le

NIVEAUX

flammatio

Gants de protection contre les risques thermiques
(chaleur et/ou feu) EN 407: 2004
(AS/NZS 2161.4)

Cette norme spécifie la performance thermique des gants de protection contre la
chaleur et / ou d'incendie. La chaleur et la flamme pictogramme est accompagné
d’un numéro de 6 chiffres:

2

EXIGENCES

NIVEAUX DE PERFORMANCE 1-4

f:RESISTANCE AUX GROSSES PROJECTIONS DE METAL EN FUSION :
Quantités de projections nécessaires pour élever le gant a une certaine
tempeérature.

NIVEAUX DE PERFORMANCE 1-4

e: RESISTANCE AUX PETITES PROJECTIONS DE METAL EN FUSION :

Quantités de projections nécessaires pour élever le gant a une certaine
température.

NIVEAUX DE PERFORMANCE 1-4
d: RESISTANCE A LA CHALEUR RADIANTE:
Temps nécessaire pour élever un niveau de température donnée.

NIVEAUX DE PERFORMANCE 1-4
c: RESISTANCE A LA CHALEUR CONVECTIVE:
Le temps pendant lequel le gant est capable de retarder le transfert de chaleur d'une flamme.

NIVEAUX DE PERFORMANCE 1-4

b: RESISTANCE A LA CHALEUR DE CONTACT PENDANT 15 SECONDES:

Température (dans la gamme de 100° C & 500° C) au cours de laquelle la personne qui porte les
gants ne ressent aucune douleur (pour une période d'au moins 15 secondes).

DE PERFORMANCE 1-4

a: RESISTANCE AU FEU :
ad Temps pendant lequel le matériau reste allumé et continue & se consumer aprés que la source d'in-

N ait été supprimée.

B: RESISTANCE A LA CHALEUR DE CONTACT PENDANT 15 SECONDES:

NIVEAU DE (T:g':ﬁgTATURE L TEMPS DE SEUIL
PERFORMANCE ) (Secondes)

1 100°C 215s

2 250°C 215s

3 350°C 215s

4 500°C 215s

EN407

EN 407:2020 - GANTS PROTECTEURS CONTRE LES

EN 1082, parties 1a 3: 1997 a 2000

Parties 1 a 3: Vétements de protection
Gants et protége-bras contre les coupures et les coups de couteaux.

]
a: RESISTANCE A LABRASION RISQUES THERMIQUES
Nombre de cycles nécessaires pour endommager ['échantillon a une vitesse constante. Cette norme a été mise & jour depuis la version 2004 en avril 2020.
- . . . . Le test 1 pour la résistance a l'inflammabilité ou le comportement
EN 388:2016 Niveau 1 | Niveau2 | Niveau3 | Niveau s | Niveau 5 au feu a été modifié en propagation limitée de la flamme et couvre
l'inclusion des gants de cuisine a classer comme EPI. Si un gant est
Résistance a 'abrasion (nombre de cycles) 100 500 2,000 8,000 - testé uniquement pour la chaleur de contact, un symbole alternatif
est utilisé pour indiquer la protection contre la chaleur sans flamme.
Résistance a [a coupure par lame (indice).Méthode de Les gants certifiés selon la version 2004 de la norme n'ont pas besoin
12 25 5 10 20 . T . .
test de coupure de changer jusqu'a l'expiration du certificat existant.
Résistance a la déchirure 10 25 50 75 -
Résistance 3 la perforation (N) 20 60 100 150 -
EN IS0 13997:1999 TDM Niveau A|Niveau B|Niveau C|Niveau D Niveau E Niveau F EN12477  Gants de protection pour soudeurs
e EN 12477: 2001 (AS/NZS 2161.3)
Niveaux d’essai de résistance 2 5 10 15 22 30 Cette norme européenne précise les exigences et méthodes d'essais pour les gants
aux coupures (N) utilisés pour le soudage manuel des métaux, le coupage et les techniques connexes.

Les gants soudeurs sont classés en deux types : type B lorsqu'une grande dextérité
est requise et type A pour les autres procédés de soudage

Type A: faible dextérité  avec d'autres performances élevées )
Type B: haute dexterité ( avec des niveaux de performances bas )



NORMES EUROPEENNES DE PROTECTION DES MAINS

EN374

Gants de protection : Contre les produits chimiques et les

micro-organismes EN 1SO 374-1:2016 (AS/NZS 2161.10.1)

Terminologie et exigences de performance pour les risques chimiques.

Nouveauté de la norme - Il existe désormais 3 classes de normes relatives au

niveau de performance et au nombre de produits chimiques qu'ils protégent. Il'y

a 6 produits chimiques supplémentaires a tester. Il existe une exigence de tester

la dégradation EN 374-4:2013. EN374-3:2003 est retirée et est remplacée par
U'EN 16523-1: 2015 Les gants d'une longueur supérieure a 400 mm devront également étre testés dans
la zone du poignet. L'exigence de test selon EN388 a été supprimée. Le symbole «Low Chemical» ou
«Waterproof» a été supprimeé.

EN 16350:2014

Gants de protection. Propriétés électrostatiques

La présente norme européenne spécifie une méthode d'essai pour les propriétés électrostatiques des
gants. Le test améliore la norme EN1149 car il nécessite une résistance verticale inférieure a moins de
10 ohms. Les gants testés selon la norme EN16350: 2014 peuvent étre utilisés dans des zones ol il
existe un risque accru d'explosion, comme dans une raffinerie.

(o)

IEC 61340-5-1:2016
Protection des appareils électroniques contre les phénoménes

électrostatiques - Exigences générales . Exigences générales

Cette norme spécifie une méthode d'essai pour les produits d'EPI utilisés dans des zones extrémement
sensibles ol une charge électr ique peut p i des délicats
tels que les cartes de circuits électriques et les micropuces.

Tous les gants de la collection Portwest ESD Glove ont été testés selon les deux normes.

150 374-1:2016/Type C 150 374-1:2016/Type B 10 374-1:2016/Type A
EIH I:Iﬂ I:Iﬂ EN ISO Gants de Protection: Vibrations et chocs mécaniques
10819 EN10819: 1996 (AS/NZS 2161.3)
o Cette Norme européenne spécifie une méthode de mesures en laboratoire, 'analyse des données et le
X - Bas produit chimique XYz UVWXYZ compte rendu de la transmissibilité des vibrations des gants en termes de transmission des vibrations
d'une poignée vers la paume de la main dans la gamme de fréquences de 31,5 Hz a 1250 Hz. La norme
Code Chimique Classe est destinée a définir un test de dépistage pour la transmission des vibrations a travers les gants.
A Méthanol Alcool primaire
B Acetone Ketone
C Acetonitrile Composés nitrile
D Dichloromethane Parafine chlorée EN 455:2000
E Carbone disulphide Soufre contenant des composés organiques Gants médicaux a usage unique
. Partie 1: Exigences et tests pour vérifier 'absence de trous
F Toluene hydrocarbure aromatique N X . L N
Partie 2: Exigences et essais des propriétés physiques
[¢] Diethylamine Amine Partie 3: Exigences et essais pour ['évaluation biologique
Partie 4: Exigences et essais pour la détermination de la durée de conservation
H Tetrahydrofurane Hétérocycliques et composés d'éther
| Ethyl acetate Ether
J n-Heptane hydrocarbure saturé I I CE Foodsafe
N N . La législation européenne en ce qui concerne les matériaux pour le contact alimentaire (directive
K Sodium hydroxide 40% base minérale EC1935/2004) exige que les matériaux au contact des aliments ne migrent pas dans la nourriture
L Acide sulfurique 96% Acide minéral inorganique etne modihept’pas les proprié_tés organole_ptiquss [ct?gleur, 'odeur, texture et godt) de 'aliment. Les
produits destinés au contact alimentaire doivent étre étiquetés comme tel.
M 65% Acide Nitrique Acide minéral inorganique oxydant
N 99% Acide Acétique Acide organique EN51 1
0 Hydroxyde d"ammoniac 25% Acide organique Gants de protection contre le froid
ot EN 511:2006 (AS/NZS 2161.5)
P 30% Peroxyde d'hydrogéne Peroxyde . . N . A .
La norme européenne EN 511 spécifie les exigences et les méthodes d’essais pour les gants qui
S 40% Acide hydrofluorique Acide inerla inorganique, poison de contact protégent contre le froid conducteur jusqu'a -50 degrés Celsius. Ce froid peut &tre lié aux conditions
climatiques ou a une activité industrielle.
T 37% Formaldéhyde Aldéhyde

EN S0 374-2:2014 Détermination de la résistance a la pénétration
ILn'y a pas de changement majeur par rapport a la norme EN374-2: 2003

150 374-5:2016

@EEI

EN IS0 374-4:2013 Détermination de la résistance a la dégradation
par des produits chimiques (DR)

Nouveau dans la norme - teste la résistance a la perforation avant
et aprés exposition a un produit chimique de défi. La moyenne des
performances sera enregistrée dans la fiche utilisateur sous forme

Marquage des gants de protection de pourcentage ().
contre les bactéries et les
champignons EN IS0 374-5:2016 Terminologie et exigences de performance pour
les risques liés aux micro-organismes
Les micro-organismes sont classés en bactéries, virus et
150 374-5:2018 champignons. Les gants de protection contre les virus doivent

également satisfaire a la norme 1S0 16604: 2004.

EN 16523-1:2015 Détermination de la résistance des matériaux a la
perméation par les produits chimiques. Perméation par un produit
chimique liquide dans des conditions de contact continu

Ce test est similaire a celui de la norme EN374-3 par conséquent, les
gants certifiés selon la norme EN374-3 n'ont pas besoin d'étre testés
a nouveau.

@Dﬂ

Marquage supplémentaire
pour Virus

3 1 EXIGENCES

I_. NIVEAUX DE PERFORMANCE 0-1
¢: PENETRATION D'EAU

NIVEAUX DE PERFORMANCE 1-4
b: RESISTANCE AU FROID DE CONTACT

T w

NIVEAUX DE PERFORMANCE 1-4
a: RESISTANCE AU FROID CONVECTIF

Gants de protection : Pour les utilisateurs de trongonneuses
amain

EN 381-7: 1999

La présente Norme européenne spécifie les exigences relatives aux gants de résistance a la
coupure par une trongonneuse lorsqu'ils sont évalués par la méthode d'essai décrite dans I'EN381-
4. Les exigences sont également données pour le marquage et pour la fourniture d'informations a

fournir par le fabricant, y compris les critéres de sélection des gants appropriés et les instructions
d'utilisation.

™

o m
= é%
M ®
—_— —

Classe |o|1|2|3

vitesse maximale de la chaine 16m/s 20m/s 24m/s 28m/s
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Explications des normes de protection de la main

AS/NZS 2 I 61 Normes Australiennes - Gants Normes EN Gants
Cette norme énonce des recommandations visant a obtenir une protection AS/NZS 2161.1 N/A
des mains contre les dangers rencontrés sur le lieu de travail. Il donne des AS/NZS 2161.2 EN420
conseils sur les éléments suivants: la sélection, l'utilisation, la mai e, .
les pratiques sdres et hygiéniques a suivre dans la déc ination / AS/NZS 2161.3 EN388
nettoyage, l'entreposage et la réémission des gants afin de maintenir la
performance selon le cas. AS/NZS 2161.4 EN4OT
AS/NZS 2161.5 EN511
AS/NZS 2161.8 EN421
AS/NZS 2161.9 EN IS0 10819
AS/NZS 2161.10.1 EN374-1
AS/NZS 2161.10.2 EN374-2
AS/NZS 2161.10.3 EN374-3

AN SI / I SEA- 1 38 Classification pour la résistance aux chocs

Norme nationale américaine de performance et de classification des gants résistant aux chocs (ANSI / ISEA 138-2019) Niveaux de performances Moyenne (kN) Tout impact (kN)
Cette nouvelle norme fournit une méthode améliorée de classification de la protection contre les impacts sur le dos de la main. Le test est effectué en 1 €9 <13
laissant tomber une masse de 5 joule sur les points d'impact du gant, en enregistrant la force transférée en kilonewton (kN). Ce test est répété huit fois pour 2 <65 <8.1

les jointures et dix fois pour les doigts. Les gants sont classés en fonction de la moyenne des résultats des tests effectués. Pour classer en tant que niveau - "

1,2 ou 3 selon ANSI / ISEA 138, la moyenne et tous les résultats de test doivent correspondre aux paramétres de classification. 3 <4 <5

ASTM F26 7 5' 1 3 Hazard Risk Category Minimum ATPV cal/cm2

Méthode d’essai pour déterminer les cotes d’arc des produits de protection des mains 0 n/a
développés et utilisés pour la protection contre les arcs électriques. 1 4
Cette méthode d'essai est utilisée pour mesurer et décrire les propriétés des produits de protection des mains en réponse a 'énergie convective et radiante 2 8
générée par un arc électrique dans des conditions de laboratoire contrdlées. Il'y a 4 niveaux dans la catégorie de risque de danger évalués par 'ATPV 3 25
(Arc Thermal Performance Value)
4 40
Norme nationale américaine pour la protection des mains
Cette norme traite de la classification et des essais de la protection des mains pour des propriétés de performance spécifiques liées aux applications chimiques et industrielles. La Protection des
mains comprend les gants, mitaines, gants partiels ou d'autres articles couvrant la main ou une partie de la main qui sont destinés a fournir une protection contre ou la résistance a un danger
spécifique.
5.1 Protection Mécanique 5.1.2 Résistance a la perforation
5-1 -1 Re5|5tance a la COUPUI'G Lorsqu'ils sont testés conformément a la clause 6.4 de 'EN 388:2003 Gants de protection contre les risques
mécaniques, la résistance des gants a la perforation doit étre classée par rapport aux niveaux énumérés dans
Le nouveau test ASTM F2992-15 remplace 'ASTM F1790-05 et assure des tests uniformes et augmente les le Tableau 2, en utilisant la force de perforation.

performances au-dela de l'ancien niveau 5. L'échantillon est coupé 15 fois par une lame a bord droit, sous
charge. Une nouvelle lame est utilisée pour chaque coupe. Les données sont ensuite utilisées pour déterminer
la charge requise pour couper a travers le matériau, ce qui équivaut a un niveau de coupe. Les nouveaux
niveaux sont maintenant préfixés avec la lettre A.

La moyenne d'au moins 12 spécimens doit &tre utilisée pour indiquer le niveau de classification.

Tableau 1 Classification de la résistance a la coupure Tableau 2. Classification de résistance a la perforation
Niveau Charge (grammes) Niveau Tableau 2. Classification de résistance 3 la perforation
<200 Niveau : Perforation (Newtons)
Al 201-499 0 <10
A2 500-999 1 10
A3 1000-1499 2 220
A4 1500-2199 3 >60
A5 2200-2999 4 210
Ab 3000-3999 > Ll
A7 4000-4999
A8 5000-5999
A9 >6000
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5.1.3 Resistance a I'Abrasion

Lors de U'essai selon la norme ASTM D3389-05, Méthode d'essai standard pour les tissus enduits
Résistance & l'abrasion ASTM D3884-09 ou, Guide standard pour la résistance a l'abrasion du Textile
Tissus (plate-forme rotative, méthode Double-Téte), les gants de résistance a 'abrasion est classé contre
les niveaux énumérés dans le tableau 3 en utilisant le nombre de cycles d'abrasion a Uéchec (critére de
test). Ces méthodes d'essai doivent étre suivies en utilisant H-18 roues a 'abrasion avec une charge de
500 grammes pour les niveaux 0 a 3 et une charge de 1000 grammes pour les niveaux 4 a 6. Utilisation de
la norme ASTM D3389-05 pour les tissus de gants enduits ou des gants non pris en charge, le point final
au dont le matériau des gants est déterminée a 'échec doit étre au nombre de cycles d'abrasion juste
avant le film ou le revétement a un trou abrasée a travers elle. Utilisant la norme ASTM D3884-05 pour
les tissus enduits de gants, le point final doit &tre quand le premier fil ou de fil est cassé. La moyenne d'un
minimum de 5 échantillons doit &tre utilisé pour signaler le niveau de classification.

5.4 Protection de la chaleur et de la flamme
5.4.1 Résistance d’inflammation et le comportement de la
brilure (ou aprés le temps de la flamme)

Lors de l'essai selon la norme ASTM F1358-08, Méthode d'essai pour les effets de la projection de flammes
sur les matériaux utilisés dans les vétements de protection non affectée principalement a la protection de la
flamme, la résistance des matériaux de gants d'allumage et comportement au feu doit 8tre classée par rapport
aux niveaux énumérés dans le tableau 6, en utilisant temps d'allumage et de graver de temps. Pour étre classé
a un niveau spécifique, le matériau des gants doit satisfaire chacun des critéres a ce niveau spécifique. La
moyenne d'un minimum de 3 spécimens doit &tre utilisé pour signaler le niveau de classification.

Tableau 6. Classification de la résistance a Uignition et Résistance a
'embrasement

Tableau 3. Classification de la résistance a l'abrasion

Niveau (testé  charge de 500 g):

Cycles d'abrasion pour l'échec

0 <100
1 2100
2 2 500
3 2 1000

Niveau (testé a 1000 g de charge)

Niveau Temps exposé a une flamme (s) Temps apres-flamme
0 3 >2
1 3 €2
2 12 >2
3 12 €2
4 Aucune inflammation dans 3 ou 12 secondes de période d'exposition

4 2 3000
5 2 10,000
6 220,000

5.2 Protection Chimique

5.2.1 Résistance a la perméation chimique

Lors de l'essai selon la norme ASTM F739-07, Méthode d'essai standard de pénétration des liquides
et gaz a travers les matériaux des vétements de protection dans des conditions d'continu contacter
les gants perméation chimique doit étre classée par rapport aux niveaux énumérés dans le tableau
4 & aide de la durée moyenne de rupture standard (en chaque produit chimique testé). La moyenne
d'un minimum de 3 spécimens doit &tre utilisé pour signaler le niveau de classification. Dans la
communication des données de perméation pour chaque produit chimique le taux de perméation doit
&tre signalé en ug / cm2 min. Il est permis de signaler la pénétration cumulée en g / cm2 qui se produit
amoins de 1 heure de l'essai pour chaque produit chimique.

Tableau 4. Classification pour la perméation chimique

Niveau Temps de passage standard (minutes)
<10
210
230
2 60

o~ WIN =IO

5.4.3 Résistance a la chaleur conductive

Lors d'un essai en conformité avec ASTMF1060-08, méthode d'essai pour la performance de protection thermique
des matériaux pour vétements de protection pour surface chaude contacter, les gants résistants a la chaleur
conductive doivent étre classés par rapport aux niveaux énumérés dans le tableau 8. La classification de la
performance des gants doit &tre basée sur la température de contact (de surface) & laquelle le temps de briilure
au second degré est égal ou supérieur a 15 secondes, et le temps d'alarme est supérieur a 4 secondes.

La moyenne d'un minimum de 5 échantillons doit &tre utilisé pour déterminer le niveau de classification.

Tableau 8. Classification pour Résistance a la chaleur conductive

Niveau Température de contact a plus élevée (°C) pour laquelle le temps nécessaire pour
une brulure au 2éme degré > 15 secondes et le temps d'alarme > 4 secondes
0 <80
1 80
2 140
3 200
4 260
5 320

5.6 Dexteérité

Lorsqu'ils sont testés conformément a la norme EN420: 2003, les exigences générales de protection et méthodes
d'essai, clause 6.2, la dextérité sont classés en fonction des niveaux dans le tableau 9, en utilisant le plus petit
diameétre de la tige qui peut 8tre ramassée. La moyenne de 4 paires de gants doit étre utilisée pour signaler le
niveau de classification.

Tableau 9. Classification de la Dextérité

Niveau Le plus petit diamétre de broche pour remplir les conditions d’essai (mm)
1 n
2 9.5
3 8
4 6.5
5 5
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LE CHOIX ULTIME
POUR UNE DEXTERITE
EXTREME

Portwest propose une collection de vétements légers et
fins qui offrent a lutilisateur une dextérité, une
flexibilité et un confort ultimes lorsqu'il en a le plus

besoin.

JAUGE 18 POUR UNE DEXTERITE

EXCEPTIONNELLE

mn
16 grams 0.8mm
18.5 grams 0.78mm 28 grams 1.2mm SANS SILICONE
| £CUT c | G GRIP | GTOUCH £ CUT D | GGRIP] LJ! FOODSAFE | % GRIP |
(A360 (AP32 |AP31 |
9.5 grams 0.44mm 24.5 grams 0.8mm 20 grams 0.64mm
ULTRA LEGER MOUSSE NITRILE PU
[ GGRIP | 20T B] GGRIP| .£0UT 8] GGRIP|
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POUR UNE PREPARATION
ET UNE MANIPULATION
SURES DES ALIMENTS

CE Food Safe

" La législation européenne en ce qui concerne les matériaux
pour le contact alimentaire (directive EC1935/2004) exige que m
les matériaux au contact des aliments ne migrent pas dans la
nourriture et ne modifient pas les propriétés organoleptiques G FOODSAFE
(couleur, odeur, texture et godit) de l'aliment. Les produits destinés
au contact alimentaire doivent étre étiquetés comme tel. MECHANIC

| A930 | | A910 | A915 |

| & GRIP | MECHANIC | ()| FOODSAFE )/ FOODSAFE

"2 FOODSAFE

| A905 | A655 |

() FOODSAFE "2 FOODSAFE Z.CUT D | HEAT

| LINER | )| FOODSAFE

| A645 | | A643 | | A632 |
£.CUT D] %GRIP} |.£.0UT B ] GGRIP] W HEAT
tJ! FOODSAFE ')t FOODSAFE | & GRIP | ) FOODSAFE
A A688 | AP70 |
| £.CUT_F [ LINER] ¥ HEAT | & GRIP . FOODSAFE
(! FOODSAFE  LINER [ .} FOODSAFE

| A691 |

¥ HEAT ¥ HEAT ¥ HEAT
'J{ FOODSAFE () FOODSAFE 'J{ FOODSAFE
[Ac10_ [ Ac20 | L AcO1 |

& CHAINMAIL @ CHAINMAIL coul-'lllllllmlll

$Jt FOODSAFE vJ! FOODSAFE 5Jt FOODSAFE
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PROTECTION DES MAINS

A670 A674
[ ] ' a
AP50 A611

A655
[ ] * a8 * [ ]

J

A689 A690 A691 A631 A632 A622 AP52 AP31 AP32

q ; ' 2 CHAINMAIL - VEND

A643 A620 A635 -

PROTEGER CONTRE ‘& = - - 8 ‘ﬁ = " =

LES BLESSURES AcO1 AC10 AC20 ACO5 VA120 VA620 VA622

MMPACT

“#'U"I oW, ¥, §. ¥,

A745 A727 A728 A723 AP55 A722 A721 A726

A740

A770 ATT1 A776 A700 A710 A720
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GAMME COMPLETE PORTWEST DE PROTECTION DE LA MAIN

¥ Q= {5 9. 0, "L' i 8.

AP80 AP30 A427 A435 A445 A880

CLIPS O PRO

i L "
NZ g W [y

A020 A050 A080 A010 A030 A040

A146 A140 A143 A145 A185 A280 A450 A245 A751

i * e Ha
[ ] [ ] [ ] a8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] a
APO1 A115 A540 A521 A530 A531 A500 A510 A505 A520
' [ ] [ ] ' [ ] l a ! 4 l [ ] [ ] ' [ ] ' [ ] [ ]
A812 A813 A814 A820 A801 A802 A803 A881 A882 AP60

DISPOSABLE

' a a ' a a ] L] ] a
peap e pe7;) re7; o7y
A810 A827 A835 A845 A930 A925 A910 A915 A900 A905




